PORTFOLIO:
DRUCKWECHSELADSORPTION

Zuverlassige Regelung in allen Prozessschritten

PSA-Armaturen von SAMSON und SAMSON PFEIFFER

SMART IN FLOW CONTROL



WIR FUR SIE

KOMPETENZ IN DER ARMATURENTECHNIK

SAMSON wurde 1907 gegrindet und ist heute einer der
weltweit fGhrenden Hersteller hochwertiger Stellventile.

Zu SAMSON gehoren Uber 50 Tochtergesellschaften dar-
unter die namhaften Hersteller von Spezialarmaturen
AIR TORQUE, CERA SYSTEM, LEUSCH, PFEIFFER, RINGO
VALVULAS, STARLINE, und VETEC.

Mit unseren Niederlassungen sind wir in Uber 80 Landern
kompetent und kundennah auf allen Kontinenten vertreten.
Bei SAMSON erhalten Sie Ventiltechnologie und Service
aus einer Hand:

® Wir unterstitzen Sie bei der Planung von Neuanlagen
sowie bei der Uberholung und Erweiterung von bestehen-
den Anlagen.

® Wir beraten Sie bei der Auswahl und Spezifikation der
auf lhre Bedirfnisse abgestimmten Gerdte.

® Wir sind lhnen behilflich bei Installation und Inbetrieb-
nahme sowie bei Wartung und Life-Cycle-Management.



PSA-Armaturen von SAMSON und SAMSON PFEIFFER

Zuverlassigkeit auch bei extrem hohen Schaltzahlen

Hohe Standzeiten
Sicherheit aus Betriebsbewdhrung

Produkireinheit Gber den gesamten
Prozess hinweg

Hohe Guf3ere Dichtheit, belegt durch
Produkteinfihrungstests

Robustheit trotz hoher mechanischer Belastung
(viele Lastwechsel)

Einfache Wartung

Flexible Erweiterungsmdglichkeiten durch
bewdhrtes Baukastensystem

Beidseitige Anstromung (sowohl Armatur
als auch Stromungsteiler)




LIFE-CYCLE-MANAGEMENT

UMFASSENDER SERVICE

1 Kundenanfrage

Mit der Ubermittlung lhrer spezi-
fischen Anforderungen geben Sie
den Anstof3 fir das individuelle
Engineering.

2 Planung und Angebot
SAMSON beriicksichtigt bei der

Auslegung  verschiedene Anla-
genzustande und Anforderungen,
sodass Sie die optimale Losung fir
lhr Anliegen prdsentiert bekom-
men.



3 Fertigung und Qualitétskontrolle

Begleitet von einer kontinuierli-
chen Qualitatskontrolle beginnt
nach der Angebotsphase die Fer-
tigung der Komponenten.

 —

4 Montage und Inbetriebnahme

Unser Servicepersonal hilft Thnen mit
ausgepragtem gerdte- und anlagen-
bezogenen Know-how bei Montage
und Inbetriebnahme. Das eng ge-
knipfte globale Netzwerk an Service-
stitzpunkten garantiert eine hohe Ver-

fugbarkeit und kurze Reaktionszeiten.

5 After Sales Service

Ob Storungen in der Anlage, Er-
satzteilmanagement, Instandhal-
tung, Re-Engineering oder Anla-
genoptimierung: der After Sales
Service von SAMSON unterstitzt
Sie kompetent.




DRUCKWECHSELADSORPTION

GASE ISOLIEREN UND REINIGEN

Wasserstoff

Adsorbens
Adsorbens
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Beschickung

Die Druckwechseladsorption ist ein physikalisches Trennver-
fahren, mit dem einzelne Gase aus einem Gasgemisch iso-
liert werden konnen. Es wird vor allem in chemischen und
petrochemischen Prozessen sowie in der Stahlindustrie ein-
gesetzt, um beispielsweise Wasserstoff (H,) aus Kokerei-
oder Konvertierungsgasen oder Sauerstoff (O,) und Stick-
stoff (N,) aus Luft zu gewinnen.

Die Adsorption beruht darauf, dass sich Gasmolekile an
einem Festkorper anlagern. Der Festkorper (Adsorbens)
wird speziell fir die jeweilige Aufgabenstellung ausge-
wahlt, sodass im Idealfall nur die zu isolierende Gaskompo-
nente adsorbiert wird, wahrend alle anderen Bestandteile
des Gasgemischs das Adsorbens passieren. Haufig werden
kohlenstoffhaltige Adsorbentien wie Aktivkohle oder Koh-



lenstoffmolekularsiebe und oxidische Adsorbentien wie
Zeolithe eingesetzt. Die Reinheit des gewonnenen Gases
(Adsorbat) hangt neben dem gewahlten Adsorbens auch
von den Temperatur- und Druckverhdltnissen wdhrend des
Prozesses ab, sodass auch die eingesetzten Regelarmatu-
ren grof3en Einfluss auf das Ergebnis der Druckwechselad-
sorption haben.

Die Druckwechseladsorption ist in vier zyklisch ablaufende
Verfahrensschritte unterteilt:

1. Adsorption: Die Adsorption erfolgt unter hohem Druck
(bis zu 40 bar). Das Rohgas wird durch eine Adsorptions-
mittelschittung geleitet, wobei sich die leicht adsorbierba-
ren Gaskomponenten an der Oberfldche anreichern, wah-
rend die gering oder nicht adsorbierbaren Gaskomponen-
ten die Schittung passieren. Die Beladung des Adsorbens
kann bis zu einem Gleichgewichtszustand erfolgen, danach
ist der Adsorptionsvorgang erschopft.

2. Druckabsenkung: Die Druckabsenkung ist der erste
Schritt der Regeneration (Desorption) des beladenen Adsor-
bens. Mit fallendem Druck Iésen sich die adsorbierten Gas-
komponenten vom Adsorbens und das Produktgas kann aus
dem Adsorberbehdlter abgeleitet werden.

3. Spilung: Zur vollstindigen Regeneration des Adsorbens
wird die Adsorptionsmittelschittung mit dem Produktgas ge-
spult.

4. Druckaufbau: Der Druckaufbau erfolgt unter Nutzung
des Rohgasgemisches oder des Produktgases, bis die Pro-
zessbedingungen fir die Adsorption erneut erreicht sind.

Damit die Druckwechseladsorption kontinuierlich erfolgen
kann, werden Ublicherweise vier bis funf Adsorptionsbehdlter
miteinander kombiniert. Wahrend in einem Behdlter der Ad-
sorptionsprozess durchgefihrt wird, durchlaufen die anderen
Behdlter die Regenerationsschritte und den Druckaufbau.

© Caloric ‘ ihlagenbat GmbH




GEEIGNETE AKTORIK

GASSTROME REGELN UND ABSPERREN

Hubarmaturen von SAMSON
Typen 3241 PSA und 3251 PSA

Nennweite DN 15 bis 150 / NPS % bis 6
Nenndruck PN 10 bis 63 / Class 150 bis 600

Zulassiger Temperaturbereich

=10 bis +220 °C / 20 bis +430 °F
Leckage-Klasse VI nach IEC 60534 bzw. ANSI/FCI 70-2

Anschluss mit Flanschen

Sonderausfihrungen der betriebsbewdhrten Durchgangs-

ventile Typ 3241 und Typ 3251
Markireife seit 1989

Schwenkarmatur von SAMSON PFEIFFER
BR 14p Typ PSA

Doppelexzentrische Ausfihrung
Nennweite DN 80 bis 400 / NPS 3 bis 16
Nenndruck PN 10 bis 40 / Class 150 und 300

Zulassiger Temperaturbereich

—20 bis +180 °C / -4 bis +356 °F

Leckrate A nach DIN 12266 und Leckage-Klasse VI
nach IEC 60534 bzw. ANSI/FCI 70-2

Anschluss Lug-Type oder Wafer-Type

Nach umfangreichem Produkteinfihrungstest NEU
im SAMSON-Portfolio




PRODUKTEINFUHRUNGSTEST
KLAPPE BR 14P TYP PSA
VON SAMSON PFEIFFER

Im Rahmen einer Lebensdauerprifung wurde die innere und
auBBere Dichtheit der bidirektional anstrombaren Hochleis-
tungsklappe fir PSA-Anwendungen zyklisch bis 1.000.000
Schaltwechsel untersucht.

Der Test wurde mit folgendem Prisfling durchgefihrt:
® Nennweite/-druck: NPS 6 / Class 300

® Gehduse, Scheiben: A351 CF8M

® Schaltwellen: AISI 630

® Dichtring: Elastomer (PSA-Ausfihrung)

W’ Sitzring auf der Scheibe: A479 316 Ti/HSB14

® Wellenabdichtung: tellerfedervorgespannte
PTFE-Dachmanschettenpackung mit Primérabdichtung

® Zulassung nach TA Luft
® Antrieb: SAMSON PFEIFFER BR 31a SRP 900

Der Prifling wurde wahrend der Schaltwechsel mit einem
einlassseitigen Druck von p; = 10 bar{a) mit dem Medium
Luft beaufschlagt. Auslassseitig hat der atmosphdrische
Druck von p,= 1 bar(a) vorgelegen.

Ergebnisse — innere Dichtheit
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Leckage (Blasen/Minute)
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Ergebnisse — GuBere Dichtheit

Nach dem Prifzyklus von 1.000.056 Schaltwechseln wurde
die auf3ere Dichtheit mit Luft bei 25 bar mit einem Leckage-
spray gepruft. Es wurde keine Leckage festgestellt (blasendicht).




HUBARMATUR

TYP 3241 PSA

Hohe Dichtheit nach auBen

— Stopfbuchspackung aus PTFE mit Kohle erfillt den Nach-
weis der Dichtheit nach VDI 2440 und entspricht damit
der TA Luft

Reduzierte Geréuschentwicklung
— Stromungsoptimiertes Gehduse- und Garniturdesign
— Beidseitig wirkender Stromungsteiler (optional)

Vibrationsarmer Betrieb

— V-Port-Kegel mit asymmetrischer
Offnungsgeometrie zur stabilen Fihrung

— Kegel mit Druckentlastung zur Reduzierung
der erforderlichen Antriebskrafte (optional)

Geringe Sitzleckage

— Weich dichtende oder metallisch dichtende Sitz-Kegel-
Dichtung fiir erhohte Anforderungen (Leckage-Klasse VI
bzw. V)

Beidseitige Anstrémung
- Sitz/Kegel-Geometrie ausgelegt fir hdufige Wechsel
der Anstromrichtung

10

Einfache Wartung
— Einteiliges Ventiloberteil

Geringer VerschleiB
— Verstarkte Buchse
— Zusatzlich verstarkte Kegelstange ab DN 65

Robustes Gehduse
— Ventilgehduse aus korrosionsfestem Stahlguss,
Schmiedestahl oder korrosionsfestem Schmiedestahl

Pneumatische Antriebe Typ 3271/Typ 3277
— Hohe Stellkrafte bei hoher Stellgeschwindigkeit
— Niedrige Bauhohe durch dezentrale Anordnung

der Antriebsfedern
— Minimaler Luftverbrauch dank durchgdngiger Membran
— Einfacher und schneller Anbau ohne Sonderwerkzeuge
— Direktanbau von Zubehér bei Typ 3277

Pneumatischer Kolbenantrieb Typ 3275A

— Hohe Stellkrafte durch Zuluftdruck bis max. 6 bar

— Geringe Bauhshe

— Direktanbau von Zubehdr an zusdtzlichem Joch mit
geschiitztem Hubabgriff






SCHWENKARMATUR

BR 14P TYP PSA




Heavy-Duty-Design

— Robuste Konstruktion mit massivem
Klappengehduse und doppelexzentrischer
Klappenscheibe

Hohe Dichtheit nach auBen

— Bewdhrtes Konstruktionsprinzip der
tellerfedervorgespannten Dachmanschettenpackung
von SAMSON PFEIFFER

Geringer VerschleiB
— Doppelexzentrische Lagerung mit kleinem
Losbrech- bzw. SchlieBmoment

Beidseitig gasdicht im Sitz
— Spezieller Elastomerdichtring in Kombination
mit einem beschichteten Klappenscheibenring

5 Beidseitige Anstrémung

- Gehduse und Klappengeometrie ausgelegt
for haufige Wechsel der Anstromrichtung

6 Flexible Bauldngen

— Standard nach EN 558 R16 und APl 609
— Sonderbaulangen nach Kundenwunsch maglich

7 Schwenkantrieb Typ BR 31a von SAMSON PFEIFFER

— Design fir besonders hohe Stellgeschwindigkeiten

— Getestet bis weit Gber 1 Million Schaltwechsel

— Genormter Anbau von Zusatzgerdten und
einfache Aufbauméglichkeit




KOMPLETTLOSUNGEN

ARMATURENTECHNIK AUS EINER HAND

SAMSON bietet die gesamte Regeltechnik fir die Prozess-  Durch die Nutzung digitaler, intelligenter Stellungsregler
industrie, in hochster Qualitat und auf dem neuesten Stand  kann das Stellventil an ein Leitsystem angeschlossen werden.

der Technik. Zum Portfolio gehoren Stellventile und die ge-  Im Stellungsregler integrierte umfangreiche Diagnosefunk-
samte Palette des Stellventilzubehors: tionen unterstitzen die vorausschauende Wartung.
" Stellungsregler Asset Management System fiir pneumatische Stellventile, die

= Magnetvenile mit intelligenten Stellungsreglern von SAMSON ausgeristet

sind:

® Grenzsignalgeber

® Volumenstromverstarker ® Optimierung der Anlagenleistung

® Verblockrelais ® Vorausschauende Wartung

® Zuluftdruckregler ® Dokumentation der Messstellenhistorie und

. Identifikationsdaten

" Filterregler

® Wartungseinheiten

® Umkehrverstarker o T 2L
SAMSON berét Sie bei der Auswahl und Sperzifikation der

® Schnellentliftungsventile auf lhre Bedirfnisse abgestimmten Gerdte.

®
DI@ITAL
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SAMSON AUF EINEN BLICK

MITARBEITER PRODUKTIONSSTANDORTE

— Weltweit 4.500 — SAMSON Deutschland, Frankfurt, seit 1916

— Europa 3.600 Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 150.000 m?2
~ Asien 700 — SAMSON Frankreich, Lyon, seit 1962

— Amerika 200 Grundstiicks- und Produktionsfldiche insgesamt 23.400 m?

— Frankfurt am Main 1.800

— SAMSON Tirkei, Istanbul, seit 1984
Grundstiicks- und Produktionsflciche insgesamt 11.100 m?

MARKTE UND ANWENDUNGEN )
. . — SAMSON USA, Baytown, TX, seit 1992
= Chemie und Pefrochemie Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 20.000 m2

— Lebensmittel und Getrdinke
— Pharma und Biotechnologie

— SAMSON Ching, Beijing, seit 1998
Grundstiicks- und Produktionsfliche insgesamt 47000 m?

- Ol und Gas

— Flussigerdgas (LNG) — SAMSON Indien, Distrikt Pune, seit 1999

— Schiffsausriistung Grundstiicks- und Produktionsflciche insgesamt 28.000 m?2
- Energie - SAMSON AIR TORQUE, Bergamo, ltalien

— Industriegase Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 27.000 m?
3 T'e”e’*.‘,f’e“"*“krfﬁ'(ryﬁ”Weg,‘?'“é‘ge" : ~ SAMSON CERA SYSTEM, Hermsdorf, Deutschland

~ [FEmelnns, S el CEaate e sy e Grundstiicks- und Produktionsfldche insgesamt 14.700 m?

— Metallurgie und Bergbau
— Zellstoff und Papier
- Wassertechnologie

— SAMSON KT-ELEKTRONIK, Berlin, Deutschland
Grundstiicks- und Produktionsflciche insgesamt 1.100 m?

— Andere Industrieanwendungen — SAMSON LEUSCH, Neuss, Deutschland

Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 18.400 m?
PRODUKTE — SAMSON PFEIFFER, Kempen, Deutschland
_ Ventile Grundstiicks- und Produktionsflache insgesamt 20.300 m?
— Regler ohne Hilfsenergie — SAMSON RINGO, Saragossa, Spanien
— Antriebe Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 19.000 m?
- Sfe||ungsreg|er und Anbaugerdte — SAMSON SED, Bad Rappenau, Deutschland
— Signalumformer _ Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 10.400 m?
g e equnel e manonssysteme — SAMSON STARLINE, Bergamo, lialien

— Sensoren und Thermostate
— Digitale Losungen

Grundstiicks- und Produktionsfldche insgesamt 27.000 m?2

— SAMSON VDH PRODUCTS, Niederlande
VERTRIEBSSTANDORTE Grundstiicks- und Produktionsflciche insgesamt 12.000 m?

— Mehr als 60 Tochtergesellschaften
in Uber 40 Landern
— Uber 200 Vertretungen

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Weismiillerstraf3e 3 - 60314 Frankfurt am Main
Telefon: +49 69 4009-0 - Telefax: +49 69 4009-1507
E-Mail: samson@samsongroup.com

Internet: www.samsongroup.com

SMART IN FLOW CONTROL

— SAMSON VETEC, Speyer, Deutschland
Grundstiicks- und Produktionsfléiche insgesamt 27.100 m?

PFEIFFER Chemie-Armaturenbau

Hooghe Weg 41 - 47906 Kempen

Telefon: +49 2152 2005-0 - Telefax: +49 2152 1580
E-Maiil: info-pfeiffer-de@samsongroup.com

Internet: pfeiffer.samsongroup.com

2024-03 - WA363 DE
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